宣金循环水泵叶轮轴总成离线修复方案要求

一、项目（服务）名称：宣金循环水泵叶轮轴总成离线修复
二、工期要求：签订合同后7天内完工
三、针对此外委施工供应商需要提供的资质：营业执照范围包含设备维修相关内容
四、施工内容：
宣金循环水泵房1#循环水泵经多年使用现因总成组件老化磨损严重而失效漏水，导致无法正常使用。现需离线维修，主要维修内容：
	序号
	施工内容
	规格
	数量
	单位
	单价上限（元）
	施工具体位置

	1
	上车床校轴，修复叶轮轴两侧磨损部位，并进行检测
	厚度单边10mm，面积为600cm²
	1
	处
	2800
	厂区外

	2
	修复叶轮两侧定位挡水板内孔
	/
	1
	项
	1200
	

	3
	重新加工配制叶轮两侧的护轴套
	内径65mm，外径90mm，长255mm
	2
	套
	1400
	

	4
	更换配制总成封严组件
	更换护轴套两端密封圈共4件，更换组合水封1套、更换两侧定位挡水板密封圈4件
	1
	项
	1200
	

	5
	修复花键母螺扣
	M48*1.5
	1
	套
	200
	

	
	小计
	
	
	
	6800
	

	结算方式:验收合格后开具全额发票入账后按我公司资金计划付款90%,质保金10%。付款方式：电汇。承包方式：包工包料，含施工中所有产生的费用。质保期： 1 年（质保期满且无质量问题后支付10%质保金）。



五、技术要求、规范、说明：
1、 [bookmark: _GoBack]技术要求：
电焊堆焊叶轮两侧轴磨损部位。用二氧化碳气体保护焊进行堆焊，保证堆焊部位组织致密，没有气孔、砂眼等缺陷；
2、 因为叶轮轴进行堆焊后，可能引起轴的弯曲变形，所以进行以下检查修理。以叶轮为回转基准，检查轴两端轴承位径向跳动情况。如跳动量不超过0.2mm，则轴承位不用修理，车成两端堆焊部位。如跳动量超过0.2mm，则堆焊两端轴承位，重新车成两端轴承位和堆焊磨损部位，以便保证两端轴承位和叶轮以及磨损堆焊部位的同轴度；
3、 两个护套依照原尺寸重新制作新件；
4、 堆焊叶轮两侧挡水板内孔，重新车成内孔；
六、签订合同需提供的资料
	序号
	审查内容
	相关要求
	备注
（请注明是否需要提供资料）

	1
	营业执照
	提供原件及复印件，复印件加盖公章。
	是

	2
	法定代表人身份证
	合同或安全协议签订人为法定代表人时，需提供身份证复印件。
	是

	3
	法定代表人授权委托书及身份证
	合同或安全协议签订人不是法人代表本人时，须提供授权委托书（由法定代表人签字或签章，有身份证照片并加盖公司公章。）及委托代理人身份证。
	是

	4
	施工业绩
	施工业绩需与承揽项目一致或类似，证明具有承揽同类项目施工能力，且业绩良好。
	是



