油液在线监测系统
性能要求：对油液磨粒、水分、粘度、温度等参数进行监测；监测数据通过平台，可以实现移动端和PC端监测；平台能够一定时间周期内提供设备健康状态报告，并及时完成预警。非管道直接安装，采用泵取式监测。
一、技术指标：  
1.磨粒监测：采用电磁感应原理，不受油中气泡影响，用于检测油中铁磁性颗粒以及非铁磁性颗粒的大小与数量。通过监测、测量和分析机械装置产生的磨损颗粒, 可以得到主机的工作表面状态, 以及是否可承受进一步的磨损等有用信息。
铁磁颗粒与非铁磁颗粒均为五阶，其对应范围如下：
	介质
	铁磁性颗粒尺寸范围
	非铁磁性颗粒尺寸范围
	检测率

	润滑油
	50μm~100μm
	150μm~200μm
	≥85％

	
	100μm~200μm
	200μm~400μm
	≥90％

	
	200μm~400μm
	400μm~800μm
	≥90％

	
	400μm~800μm
	800μm~1600μm
	≥90％

	
	800μm以上
	1600μm以上
	≥95％



2.粘度监测：粘度监测范围（40℃）：0-450cSt，精度为±1cSt。
3.水分监测：检测油中相对水活性。水活性检测范围：0~100%，精度为±1%。
3.电源、传感器电源
    电源接口220V,传感器电源均采用为24V DC，保证工业现场的正常使用。
4.通讯方式
传感器通讯硬件接口均为RS485，通讯协议均为MODBUS标准协议，以便满足更普遍的工况要求。
5.通过感知元件将线下设备的信号进采集和上传，经大数据筛选和平台算法完成设备故障预诊断，相关预诊断结果、预警信号以及解决方案将推送到用户端（PC端、手机端），智能平台系统可以作为子模块的形式接入DCS系统或者MES系统，也可以作为智能工厂的基础建设的一部分直接调用，实现数据互通，杜绝存在软件孤岛或多软件平台并行的局面。
PC端功能：平台基于工业互联网主流的分布式架构设计，通过低耦合模块化设计与微服务流处理单元提供高效处理性能以及API打通内部系统连接能力。平台可以完成对设备全生命周期远程管理和操作功能实现，润滑卫士PHMS底层中间件为系统和终端设备提供高可用，高性能的能力支持。
移动端功能：移动端配套微信小程序，使用便捷，提升日常管理效率，更轻量化。为不同用户分配不同的账号权限，实现设备数据实时查看，管理维修保养工单以及接收各类服务通知。
[bookmark: _GoBack]二、包含现场指导安装并调试正常运行。
三、技术联系人：齐士明   电话：15803129882






