ATOX50立磨维修项目明细及询价单
	名称
	维修名称
	规格型号
	维修内容
	数量
	单价（元）
	总金额（元）
	工期(日）
	备注

	1
	立磨检修
	ATOX50
	立磨1#、2#、3#磨辊衬板更换（含螺栓夹块更换）。
	3个
	
	
	
	

	2
	
	
	3#磨辊总成更换维修。
	[bookmark: _GoBack]1个
	
	
	
	

	金额（大写）合计：

	备注：
1、报价含辅材、吊车、施工费，13%增值税专用发票费用；2、更换所用备件由甲方提供；3、按照史密斯ATOX50立磨标准进行验收，满足甲方使用。




报价单位：                                             联系人及联系方式：

	日期：
一、设备参数：
1、 设备名称：辊式立磨
2、设备型号：ATOX 50 
3、制造单位：丹麦史密斯
4、原出厂设备技术参数：
1）喂料粒度：最大175mm  150mm筛余 ＜2%  生产能力：410t/h干基。
2）磨盘衬板数量24块（1套），磨辊衬板数量36块（3套）；磨盘衬板厚t=310 ，磨辊衬板厚t=225；磨辊直径3m，宽度1m；磨盘直径5.0m，外径5.61m；转速：25r/min 。
二、质量要求、技术标准、质量保证期限：
1.施工质量验收依据：
1.1符合史密斯ATOX50立磨安装标准及验收规范。
1.2《水泥机械设备安装工程施工及验收规范》JCJ03—90。
1.3《机械设备安装工程施工及验收规范》GB50231-98。
2.技术要求：
按照史密斯 ATOX50 立磨标准进行验收，满足甲方使用。
其中，辊皮与轮毂的圆柱形表面贴合，使外侧辊皮夹板的对称线与辊皮的中心线温吻合；检查轮毂与辊皮贴合情况：保证70%区域接触，并用塞尺测量，小于0.15mm为合格（如衬板接触面满足不了验收要求，甲方需提供准备磨辊衬板专用胶，乙方免费施工）。
三、质量保证期限：甲方使用之日起12个月。    
四、施工方式、时间、地点:
1、施工方式： 乙方包工并承担吊车及工机具费用。更换主材甲方提供。
2、施工时间: 合同签订后，接甲方提前2日正式通知后进厂，总工期    日内完工。
3、施工地点:  甲方厂区生产线生料立磨。
六、付款方式：乙方施工完毕并经甲方验收合格，同时收到乙方开具的合同全额发票后，甲方付合同总额的90%到乙方指定账户，剩余10%作为质保金，质保期满后，无质量问题一次性付清。
