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2022年2月

一、基本信息
    涞水金隅冀东环保科技有限公司组织对公司发电车间、机修车间、设备楼楼檐修缮项目进行比价。欢迎合格投标商就本标的全部内容进行报价。
1. 标的采用线上平台招标，招标平台网址为：cg.jdsn.com.cn
2. 时间：按金隅冀东阳光采购平台规定
3. 技术联系人：董福超         联系电话：18932681626
二、资质审核要求
建筑工程施工总承包三级
安全生产许可证
三、技术方案及要求
1. 钢结构下料

按结构图对每个零件进行放样、展开，编制数控切割软盘、号料划线草图、零件配套表及加工检验样板。

铆工下料之前应根据图纸情况进行放样。下料时应根据板材情况及图纸尺寸进行套裁，最大限度的节省材料。

在放样前必须对各零件的焊接收缩变形进行计算，结合本公司在以往各项工程中的经验与记录，确定各零件的收缩变形量进行放样。必要时可在若干个分段的接缝处单侧留有余量，在分段拼装、总装时给予调整、割除，以保证拱架外形尺寸的精度。

检验样板。
在正式号料、切割前必须对所用材料进行确认。
2．钢结构连接

架梁柱上下翼缘板，腹板的拼接采用加引弧板的对接焊接、翼缘、腹板与端板、柱脚、与梁的刚性连接，皆为坡口全溶透焊接。

焊工：现场焊接施工操作的焊工均经过焊工培训，并经过考核筛选后持证上岗。

根据构件吊装顺序和进度安排焊接准备工作，提前合理安排焊机风铲和手砂轮机，检查焊接平台（脚手架）及防风围护设施，布置好焊工作业环境，以保证焊工能安全、连续、无障碍作业。

故采用对称断点焊接。节点焊接顺序：上翼缘板 →下翼缘板→腹板。

3. 焊缝外观检验的允许偏差或质量标准
	项目
	允许偏差或质量标准

	焊脚尺寸偏差
	k≤6㎜/0～1.5㎜

k＞6㎜0～3㎜

	角焊缝余高
	k≤6㎜/0～1.5㎜

k＞6㎜/0～3㎜

	焊缝余高
	b＜15㎜/0.5～3㎜

b≥15㎜/0.5～4㎜

	T型接头焊缝余高
	t≤40㎜；k=t/4㎜/0～5㎜

t＞40㎜；k=10㎜/0～5㎜

	焊缝高度偏差
	在任意150㎜范围内≤2.5㎜

	焊缝表面高低差
	在任意25㎜范围内≤2.5㎜

	咬边
	≤t/20，≤0.5㎜在受拉对接焊缝中，咬边总长度不得大于焊缝长度的10%；在角焊缝中，咬边总长度不得大于焊缝长度的20%

	气孔
	承受拉力或压力且要求母材等强度的焊缝不允许有气孔；角焊缝允许有直径不大于1.0㎜的气孔，但在任意1000㎜范围内不得大于3个；焊缝长度不足1000㎜的不得大于2个


四、报价明细表
	编号
	项目
	单位
	暂估
工程量
	单价
	小计
	备注

	发电车间

	1
	楼顶房檐制作
	延米
	104
	
	
	楼顶女儿墙焊接钢结构托架，钢结构焊接型框架，水泥板封闭，一遍砂浆，两遍腻子，外墙白涂料，整体完成构件作业后，吊装于托架之上进行拼接。

	2
	房檐安装机械费
	班
	30
	
	
	吊车吊装，电焊工楼顶焊接固定。

	机修车间


	1
	楼顶房檐制作
	延米
	160
	
	
	楼顶女儿墙焊接钢结构托架，钢结构焊接型框架，水泥板封闭，一遍砂浆，两遍腻子，外墙白涂料，整体完成构件作业后，吊装于托架之上进行拼接。

	2
	房檐安装机械费
	班
	45
	
	
	吊车吊装，电焊工楼顶焊接固定。

	设备楼


	1
	楼顶房檐制作
	延米
	72
	
	
	楼顶女儿墙焊接钢结构托架，钢结构焊接型框架，水泥板封闭，一遍砂浆，两遍腻子，外墙白涂料，整体完成构件作业后，吊装于托架之上进行拼接。

	2
	房檐安装机械费
	班
	25
	
	
	吊车吊装，电焊工楼顶焊接固定。

	合计
	
	　


1

