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[bookmark: _Hlk88741848]第一部分 技术服务要求
第一条 具体维修项目内容及报价
	制作、加工、维修报价明细

	序号
	加工件名称
	规格
	单位
	数量
	单价（元）
	备注

	1
	制作压块
	8×25×90
	块
	1
	
	

	2
	车轴
	φ90×1100
	根
	1
	
	

	3
	φ300回转下料器轴头修理
	
	件
	1
	
	

	4
	车轴套
	φ110×300
	件
	1
	
	

	5
	车抱瓦
	550×460×300
	件
	1
	
	

	6
	车挡圈
	60×60×1150
	件
	1
	
	

	7
	车挡块
	150×130×30
	件
	1
	
	

	8
	制作镶砖垫
	190×186×3
	件
	1
	
	

	9
	车破碎机锤轴
	φ140×1170
	件
	1
	
	

	10
	车密封圈
	φ650×500×5
	件
	1
	
	

	11
	车间隔套
	φ440×380×5
	件
	1
	
	

	12
	车间隔套
	φ650×550×5
	件
	1
	
	

	13
	车间隔套
	φ540×440×5
	件
	1
	
	

	14
	制作抱箍
	φ380×300
	件
	1
	
	

	15
	制作抱箍
	φ380×1300
	件
	1
	
	

	16
	制作抱箍
	δ25×φ300
	件
	1
	
	

	17
	电液推杆修理
	TDSZ800×800
	件
	1
	
	

	18
	车斜铁
	δ30×300
	件
	1
	
	

	19
	车砖垫
	δ3×195
	件
	1
	
	

	20
	车垫铁
	200×135×25
	件
	1
	
	

	21
	车斜铁
	220×140×20
	件
	1
	
	

	22
	车方铁
	δ40×140
	件
	1
	
	

	23
	车垫铁
	400×250×25
	件
	1
	
	

	24
	车斜铁
	380×230
	件
	1
	
	

	25
	车水泥辊压机轴套
	φ170×114
	件
	1
	
	

	26
	提升机尾轮轴修理
	NE150
	件
	1
	
	

	27
	组焊连杆
	φ182×1500
	件
	1
	
	

	28
	车破碎机轴
	φ140×1170
	件
	1
	
	

	29
	制作振打锤
	60×12
	件
	1
	
	

	30
	制作料斗
	300×300×5
	件
	1
	
	

	31
	车压盖
	φ420×210
	件
	1
	
	

	32
	制作改向辊支座底板
	200×200×16
	件
	1
	
	

	33
	制作分析仪支座
	300×300×16
	件
	1
	
	

	34
	制作分析仪支座
	3000×800×8
	件
	1
	
	

	35
	车压盖
	1809×922×28
	件
	1
	
	

	36
	车轴
	φ80×1900
	件
	1
	
	

	37
	车轴
	φ80×200
	件
	150
	
	

	38
	车轴
	φ70×600
	件
	280
	
	

	39
	修转子轴
	φ150×960
	根
	1
	
	

	40
	车压盖
	φ780×580
	件
	1
	
	

	41
	大齿轮修复
	Z=238  M=5
	件
	1
	
	

	42
	小齿轮修复
	Z=23   M=5
	件
	1
	
	

	43
	车齿轮法兰
	φ1160
	件
	1
	
	

	44
	车轴
	φ130×1170
	件
	1
	
	

	45
	制作隔板
	800×380
	件
	1
	
	

	46
	制作提升机斗
	940×480×3
	件
	1
	
	

	47
	车齿套
	φ70×145
	件
	1
	
	

	48
	制作对轮
	φ440×83
	件
	1
	
	

	49
	车螺栓
	M48×1000
	套
	1
	
	

	50
	车法兰套
	φ660×360×12
	件
	1
	
	

	51
	制作回转窑挡块
	150×130
	件
	1
	
	

	52
	车螺栓
	M12×300
	套
	1
	
	

	53
	制作密封板
	δ6×365×250
	件
	1
	
	

	54
	车螺栓
	M36×150
	套
	1
	
	

	55
	车螺栓
	M56×400
	套
	1
	
	

	56
	车螺栓
	M39×400
	套
	1
	
	

	57
	车铰刀轴
	φ90×170
	件
	1
	
	

	58
	制作铰刀轴吊瓦架
	铸件φ400
	件
	1
	
	

	59
	制作振打锤
	δ60  55×286
	件
	1
	
	

	60
	车端盖
	φ500δ80×8
	件
	1
	
	

	61
	提升机尾轮轴补焊、加工
	φ180×1900
	件
	1
	
	

	62
	车拉紧螺杆
	φ55×900
	件
	1
	
	

	63
	车销轴
	φ25×100
	件
	1
	
	

	64
	车吊瓦架轴
	φ100×200
	件
	1
	
	

	65
	车螺栓
	M36×1600
	套
	1
	
	

	66
	制作齿套
	80×150
	件
	1
	
	

	67
	制作密封件
	φ900×65
	件
	1
	
	

	68
	破碎机轴承座修理镗孔
	PPC2022
	件
	1
	
	

	69
	卷弧形板
	3000×2000×10
	块
	1
	
	

	70
	卷钢筒
	φ2000×1000×8
	根
	1
	
	

	71
	制作提升机轴
	φ250×2760
	根
	1
	
	

	72
	制作提升机轴
	φ235×2500
	根
	1
	
	

	73
	卷钢筒
	φ1220×1500×6
	根
	1
	
	

	74
	车螺栓
	M56×400
	套
	1
	
	

	75
	车端盖
	500×800×8
	件
	1
	
	

	76
	车压盖
	420×210
	件
	1
	
	

	77
	车轴
	φ130×1170
	根
	1
	
	

	78
	加工对轮
	440×83
	件
	1
	
	

	79
	车轴套
	φ110×300
	件
	1
	
	

	80
	车轴
	φ90×1000
	根
	1
	
	

	81
	制作抱箍
	300×380
	件
	1
	
	

	82
	车分隔轮
	1120×630
	件
	1
	
	

	83
	车轴轮
	φ100×400
	件
	1
	
	

	84
	加工提升机料斗垫板
	420×400×6
	块
	1
	
	

	85
	煤立磨磨辊轴密封套
	
	套
	1
	
	

	86
	篦冷机传动轴密封套
	
	套
	1
	
	

	87
	制作异性法兰
	外径120mm，内径40mm，厚6mm
	套
	1
	
	

	88
	制作异性丝堵
	φ40×15
	个
	1
	
	

	89
	水泥磨底座键
	40×60×700
	根
	1
	
	

	90
	修链轮内孔
	φ1100
	个
	1
	
	

	91
	加工圆筒
	φ2000×3870×12
	根
	1
	
	

	
	总计
	


2.加工清单中未列入的加工制作量，按双方协商价格执行。
3.此报价延续周期为2022年12月31日。
第二条  维修技术要求：
1.机加工件材料要符合图纸、选用的材料符合国家标准。  
2.机加工件图纸未注尺寸公差参考国家标准线性尺寸的未注公差GB/T1804-f要求进行检验。
3.机加工件图纸未注角度公差参考国家标准角度的未注公差GB/T11335-m要求进行检。
4.机加工件图纸未注形位公差参考国家标准形位的未注公差GB/T1184-H要求进行检验。
5.图纸中尺寸标注为配合形式加工的，采用间隙配合，具体要求为：外配合为配合为配作对象最大尺寸+0.01~+0.10mm：内配合为配作对象最小尺寸-0.10~-0.01。
6.零件加工按照图纸加工，对图纸有标示不清、模糊、错误和对图纸产生疑问的与公司工艺人员联系。  
7.零件加工按照工艺流程去做。  
8.零件加工过程中遇到加工错误或尺寸超出公差范围要与公司工艺人员联系，公司工艺人员将会确认零件可以采用或不可采用。  
9.需要划线加工的零件，加工后不允许有划线的痕迹。  
10.所有机加工的零件要去毛刺、钻孔后要倒角、棱角要倒钝（特殊要求除外）。
11.两加工面间过度圆角或倒角的粗糙度，按其中较低的执行。 
12.两加工面间的根部，未要求清根的，其圆角半径均不大于0.5。  
13.零件的配合表面上，除图样及技术文件有规定外，不得刻打印记或作其它不易清除的标记。  
14.图样上未注明锪平深度的，其深度尺寸不作检查，以锪平为限。  
15.碰到零件加工错误不应该擅做主张对零件进行修改，应与公司工艺人员联系获得技术支持。  
16.机加工中由于控制不力和操作不当造成机械碰伤、表面划伤的不允许存在A级表面，允许存在BC 级表面.。  
17.变形、裂纹不允许存在A，B，C级表面。  
18.需要表面处理的零件表面不允许有氧化层、铁锈、凹凸不平的缺陷，不允许有翘曲、变形、裂纹、划伤、碰伤、及表面粗糙度符合要求。
第三条  承揽人保证其具有加工维修的资格证照，是有权从事加工维修的企业。
第四条  材料
由承揽人负责全部加工维修需要的材料、工器具、器材。
第五条  验收
1．由双方来进行每次加工维修的验收工作。
2．加工维修项目检验标准依据国家或行业相关标准，验收合格后甲方出具验收单。 
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