1、2号辊压机动辊拆除及安装技术要求

    要求如下：

1、辊压机型号：HFCG160-140，生产厂家为：合肥水泥研究设计院。

2、将1、2号辊压机动辊整体拆除，并将轴承座减速机放置甲方指定位置，甲方将安排外出维修，轴承座及减速机维修完成，到货后进行回装。

3、动辊更换上、下滑道镜面不锈钢板；扭力支撑更换轴承。

4、清洗检查轴承、轴承座水道、油道，并检查、测量轴承游隙（必要时轴承进行更换）。  

5、安装时轴承游隙比原始游隙小0.3mm。

6、回装时确保动辊轴承座中心距。

7、更换轴承密封，安装减速机调整辊距找正，定辊必须保证与框架紧固牢靠无间隙，修复定辊断丝。

8、用活动扳手均匀的将缩紧螺栓拧紧至拧不动为止（拧紧锁紧盘之前在缩紧盘两收缩盘之间放置密封用胶圈），拧紧过程中检查缩紧盘两收缩盘之间的圆周间隙差并及时调整，确保圆周间隙差不大于2mm。

9、缩紧盘连接螺栓规格M30，强度等级10.9级，最终拧紧力矩设定为2100N·m。
10、本项目需现场进行施工，施工单位报价时联系我公司相关人员，提前协调办理进场施工相关手续。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
11、报价时应包含人工费、吊车费、辅材费用。

12、本项目涉及电、气焊特种作业，报价单位至少有4名特种作业人员，做到人员持证上岗。
    13、付款方式：现场验收合格付90%，质保期到无质量问题一次性无息付清。           
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