球磨立磨循环风机主电机维修保养技术要求
一．电机在保养修理解体前进行各项检测（电气、机械两方面）。

二．电机在保养修理前进行一次空载试运转，检查及鉴定电机原来的实际性能状况。

三．电机解体。拆卸应用专用工具，正确拆卸，禁止乱撬乱打，要特别注意止口及各配合面不受损伤。
四．电机定子、轴瓦保养修理主要内容：

1.采用高温、高压清洗工艺，将定子线圈绕组清洗干净，并烘干。

2.检查槽楔是否完好，对松动或损坏的槽楔作更换处理。

3.对定子端部线圈及引出线进行检查，必要时进行绑扎加固或引出线更换处理。

4.定子铁芯做铁耗试验至合格。

5.定子整体进行VPI真空压力浸漆“F级”。

6.定子线圈绕组做常规的电气方面试验至合格标准。

7. 测量电动机绝缘电阻应不低于10MΩ,吸收比R60”/R15”≥1.3。

8. 测量定子线圈各相直流电阻，相互差别不应超过最小值的2%,各线间相差不应超过1%。
9.定子其它方面的检查与整修至合格要求。

10.电机轴瓦渗油、漏油的处理，更换新轴瓦骨架油封及尘封。

11．电机轴瓦、绕组测温元件检查、更换。

五．电机转子保养修理主要内容：

1.采用高温、高压清洗工艺，将转子清洗干净并烘干。

2.按照不同型号电机，采用不同的方式对电机转子进行全面检查、测试、整修至合格标准（电气、机械两部分）。

3.转子上车床作以下检测：

a、检测转子铁芯外圆与转轴前、后轴承档的同心度。

b、检测转子轴伸端轴头弯曲度。

4.测量转轴前、后端轴承位置的轴颈与轴承内圆配合的公差尺寸。

5.转子整体做VPI真空压力浸漆“F级”。

6.前后端转子冷却风扇检查。

7.转子做动平衡试验与调整。

六．冷却系统及器身的检修

1.将电机风扇、风罩、风箱等灰尘吹尽，检查风箱完好无开焊、变形的等缺陷。风箱滤网应进行检查，如锈蚀严重应进行更换，风箱内过滤棉应予以更换。各密封垫齐全。

2.电机维保后器身应保证平整，各固定螺栓应齐全，拆卸灵活，密封垫齐全。

七．磁力中心线找正并标定位置。

八．电机组装后的检查与试验（电气、机械两方面）。

九．电机空载试运行。

十．电机整体外表面清理并喷漆（按原色）。

十一.向甲方提供各项试验报告，作为验收和存档依据资料。

注：此次电机保养除以上保养项目外还要做好以下工作内容：

a、转子滑环外圆表面精车。

b、碳刷与滑环外圆接触面调整至中心位置。

C、3550kw，2240kw，2500kW电机轴瓦镀巴氏合金，转子轴径磨损修复。
