主要功能如下表述：

触摸屏手动输入

电脑上位机软件共用，可远程，可连其他系统；

热点链接手机APP操作；

中英文打印，喷码机自带中文字库。

气压监测，当气压低于设定的阀值时则报警。

触摸屏显示明了，喷头各个指标参数实时显示。

空白包报警，少点或者线圈断报警。

可适应任何速度的流水线作业，也可使用在不匀速的输送带设备上；

可用原ID3键盘操作；

网络通讯，

一键清洗功能；

宝石喷头:采用人工宝石微孔技术，宝石成分主要是二氧化硅，也就是制造玻璃的材料，一般玻璃上有水渍很难扩大，都会形成聚集水滴，很难留存在玻璃表面上，不会形成堵。在加上直通型的喷孔，墨水在喷出的时候直接有下墨槽经电磁阀撞击喷出，射程远不残留。玻璃的喷孔和不锈钢的孔内径的平滑度也是有区别的，加工工艺也不一样所以对于水泥厂来说堵孔的概率就大大下降，一般堵孔只需要清洗喷嘴表面即可解决，减少了维护的工作压力。即使不冲洗喷嘴表面，内墨槽的压力也轻易的将喷孔冲开，过程不会超出3次喷码时间即可全面通畅。

二、技术指标

   1、打印类型：7*7点阵、7*7点阵两行、8*16点阵、16*16点阵

2、字体高度：19mm（7*7点阵）

             45mm（8*16点阵、16*16点阵）

3、字符类型：标准ASC II码及汉字（黑体、楷体、隶书、宋体等常用字体）

4、打印速度：0.5-120米/分钟

5、接口：网络传输TCP,串口RS-232C（9600波特率）

6、触摸屏主页面显示：A组喷头电压、B组喷头电压、A组喷头电流、B组喷头电流、油墨压强、指定传送带速度、当前同步器速度、喷头动作、喷印序号、计数、批次、、班次、计数清零，系统设置；参数设置、格式设置、格式选择、班次设置、计数批次，时钟设置，WIFI设置，报警设置及软件版本。

7、参数设置功能：喷孔距离、倾斜角度、打点大小、字符宽度、字符间隔、延迟喷印、编码器直径、传送带速度、光感信号、反向喷印、颠倒喷印、连续喷印、启用散喷、单点清洗。（具体操作详见第四大项：触屏输入操作）

8、喷印格式设置：可设置；年、月、日、分，随机码，常用7点阵16点阵汉字图集。还可添加日期、班次、计数、批次。添加字符及大小写字母只可在添加字符一栏内选择所要设置的世纪、年、月、日、时、分、秒汉字添加只可在汉字添加栏内添加所要设置的汉字内容。

9、格式保存及位置选择：可保存所设置的所有喷打内容

10、格式选择：预览序号，下一条当前格式序号，设置当前使用序号

11、班次设置：可根据实际情况将班次时间、班次名称设置并保存，当喷印内容添加班次时软件系统会自动根据当前时间选择班次。

12、额定电压：220V±10%/50±1Hz

13、工作环境：-20---80℃（理论值），相对湿度≤80%，工作场地通风且有接地保护。

14、工作介质：水基或酮基性油墨。

15、打印材料：渗透性表面或非渗透性表面。

16、特色功能：当无被打印物体通过打印流水线时，主机自动执行喷头防堵塞功能。

17、 当人为发现喷头堵点时，可通过人工按动主机上的“清洗”键，或触屏上设置清洗堵点位置，主机被动执行喷头防堵塞功能。

18、支持弧底袋
