附件：托轮瓦安装说明
维修范围

临城公司停机检修期间检查，发现回转窑二档4#托轮内部球面瓦扭曲、错位变形，已无法保证设备正常使用，根据现阶段临城公司维修力量，无自主更换能力，特申请外协单位进行二档4#托轮瓦进行刮瓦、更换。（临城公司有合金瓦备件）。
二、技术要求

1)、使用两台320吨液压千斤顶和墩台将轮带顶起10mm左右，轮带与托轮面间隙10mm左右可视，液压千斤顶保住压。

2)、村瓦瓦背与球面瓦应配合刮研(图4.1.4-2),接触角度(a)不应小于120",接触点不应少

于2点/(25 mm× 25 mm):

图4.1.4-2村瓦瓦背与球面瓦配合刮研示意图
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3)、衬瓦与轴颈的刮研(图4. 1. 4-3)宜在衬瓦与球面瓦组装后进行,衬瓦与轴颈的接触角度(a)

宜为30° ~40. ,按触点不应少于1点/(10mmx 10m), 瓦与轴颈的侧间隙(图4. 1.4-4)

应由接触边缘向两侧逐渐扩大,直至瓦口,每侧瓦口间隙(C)应为0.001D-0.0015D[image: image2.png]HEHHERTRE

HESHANHTEER

B 4144




、安装前瓦座内清理干净，方可注油。

、维修前后保持托轮座位置不变。

、保证运行轴端不漏油。
三、工期：2021年6月30日前完成并交付甲方。

四、付款方式：验收合格付到95%，剩5%为质保金，质保1年后无息支付。
