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标的名称：发电车间工艺设备维修
涞水金隅冀东环保科技有限公司

二○二一年六月

一、基本信息
        涞水金隅冀东环保科技有限公司组织对公司发电车间工艺设备维修进行比价。欢迎合格投标商就本标的全部内容进行报价。
1、 标的采用线上平台招标，招标平台网址为：cg.jdsn.com.cn
2、 时间：按金隅冀东阳光采购平台规定

3、 技术联系人：龚世杰       联系电话：13313327521

             二、资质审核要求
1、提供最新三证合一的法人营业执照
2、投标人具有电力工程施工总承包三级
三、技术方案及要求
施工技术要求
1.执行规范：
1.1《电力建设施工及验收技术规范》(锅炉机组篇)DL/T5047-95
1.2《火电施工质量检验及评定标准》(锅炉篇)1996年版
1.3《蒸汽锅炉安全技术监察规程》
1.4《电力建设安全工作规程》
2、技术规范

2.1切割炉管及妨碍施工的管道时，宜采用机械方法切割，避免焊瘤等杂物进入管道及联箱内。切割后的管道管座应临时加堵，封闭严密。
2.2切割管道及支架时避免损伤相邻管排，有割伤时需按业主要求进行处理。
2.3核对炉管束规格、尺寸、工艺质量符合图纸要求，外观检查光滑无裂纹、重皮、锈蚀、凹陷弯曲变形等重要缺陷。
2.4制作V坡口角度为32°，接口内外10-15mm范围内油漆、铁锈等打磨干净，并漏出金属光泽。
2.5管子对口不能有错口、折口现象，对口偏折度≤1/100mm。
2.6管子对口间隙为1-2mm，管子与管子、管子与联箱的对接焊口必须采用氩弧焊接。焊接质量符合焊接规程相关规定。
2.7焊工、起重工由经考试合格取得焊接资格证的高压焊工和起重操作人员担任。
2.8焊接后的管排应整齐，管排间隙均匀，无变形、出排现象，支撑完好，焊接牢固。
2.9管束防磨件按图纸要求恢复齐全并固定牢固。
2.10此项目内涉及的消耗品材料及所用工器具、脚手架等由施工方自理。
2.11拆除的废旧物资、垃圾应根据甲方的要求送至指定地点，保证工完场清。
2.12单体设备、管道、阀门等检修要求按行业技术规范及我方技术人员现场要求为准
四、商务要求

1、投标方必须到我公司查看现场，并提报可行的技术方案经我方人员确认后方可参与报价，否则无效
2、本项目中标方签署合同后应按合同要求立即开展相关工作

五、报价明细表
	序号
	项目
	金额（单位：元）

	1
	化学水车间原水泵更换及试车
	

	2
	1号给水泵电动门更换
	

	3
	锅炉主蒸汽管道支撑移位较严重，需处理
	

	4
	炉墙加固
	

	5
	锅炉安全阀年检，拆装
	

	6
	高温烟道阀检查有无变形卡涩处理
	

	7
	中温烟道阀执行器卡涩处理
	

	8
	挡风板检查并加固
	

	9
	恢复PH加药装置，部分加药管道焊补或更换
	

	10
	整体更换PH星型卸灰阀
	

	11
	强泵出口电动门阀杆处漏气处理
	

	12
	振打箱体两侧开焊处理（补丁焊）
	

	13
	拉链机减速机与电机联轴器尼龙棒检查视情况更换
	

	14
	更换生产循环水主管道回水阀门；数量：4个规格：DN350（维修方提供螺栓8.8级）
	

	15
	AQC锅炉、PH锅炉上水查漏，发现漏点后进行维修
	

	合计
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