原料立磨辊套翻面及衬板更换要求

原料1#立磨辊套2020年6月26日倒面，至今已运行3985小时（总运行9382小时），运行面磨损约55mm，磨盘磨损33mm，需对辊套翻面，磨盘衬板更换。

原料2#立磨2020年1月装配，至今已运行5324.2小时，磨损约53mm，辊套需翻面。
      要求如下：

一、工期要求：

1#立磨4个辊套倒面及衬板更换总检修时间 不得超过72小时，2#立磨4个辊套倒面检修时间不超过48小时。（自带常用工具及专用工具）

二、检修要求：

1、辊套在辊芯上装配要到位，不得出现歪斜现象，螺栓紧固，在运行过程不得松动。

 检修门密封良好不得出现漏风、漏料现象。

油管装配密封良好，不得出现漏油现象。
检修完毕辊套运行稳定，无卡碰现象。锥套锥销配合紧固，摇臂轴向不得出现摆动现象。
衬板装配，各衬板之间间隙均匀，螺栓紧固，运行过程不得松动。
报价要求：

       报价含吊装费及氧气、乙炔等辅材费用；税率注明；质保12个月。付款检修完成验收合格 付90%，质保期到无质量问题一次性无息付清。           

物料编码： 

  辊套：270402030555   磨辊辊套^V-A2-1238^立磨HRM3400D^中亚建材
  衬板：270402020241   衬板^HRM34-0303^立磨HRM3400D^中亚建材
