技术参数
1、 设备购置数量：0K07200126 两联铜试模 4套

2、 设备规范
2.1、质量控制体系：按ISO9001：2001质量体系进行设计生产制造全过程质量控制。
2.2、按照《GB/T10238-2015油井水泥》标准要求设计。
2.3、按照《Q/JOK01-2019油井水泥实验系列仪器》标准设计制造。

3、 技术参数
3.1、主要性能指标、技术参数
两联铜试模是严格按API标准规范10设计制造的。用于油井水泥浆试样的养护模具。
3.1.1 [bookmark: _GoBack]模具及隔板为耐腐蚀金属。
3.1.2 隔板厚度6mm并开有溢流槽。操作面板
电源开关
机座支脚

3.1.3 每联养护量为两块水泥石。
3.1.4 养护模具：50×50×50mm水泥石。
3.1.5 每套模具配备一个底板，一个中间隔板，一个上顶板，一个短轴，一个长臂挂钩。
3.1.6 每套模具提供8件内六角螺钉。

3.2、设备主要配置及主要备件技术要求
	序号
	名称
	数量
	备注

	主    机

	1
	二联铜试模
	4套
	　

	主机组成

	1 
	底板
	4件
	　

	2 
	中间隔板
	4件
	　

	3 
	上顶板
	4件
	

	4 
	L型模体
	8件
	

	5 
	T型模体
	8件
	

	6 
	模具内六角螺钉
	32件
	

	7 
	底板内六角螺钉
	16件
	

	8 
	长臂挂钩
	4件
	



