余热发电凝汽器设备清洗询价
一、施工范围
1.工程名称：余热发电凝汽器清洗
2.工程地点：邢台金隅冀东水泥有限公司

二、合同标的物、价格、数量：

	序号
	施工位置
	设备名称
	规格型号
	冷却面积 ㎡
	数量（个）
	单价（元）
	总额（元）

	1
	余热发电
	余热发电凝汽器
	型号：N-1450
	1450
	1
	
	

	合同总额（大写）：    元整，（￥      元），含      %增值税专用发票。


备注：

总价包括施工、药剂、工具、运输、技术指导、税费等乙方履行合同产生的全部费用。

三、施工技术方案及要求。
1、清洗工艺流程：物理（清理）清洗—水冲洗-药剂清洗-水冲洗-钝化-水冲洗（详见附件：清洗方案）；

2、严格按照清洗工艺规范要求施工，各项指标不低于于《工业设备化学清洗质量标准》HG/T2387-20072，要求清洗彻底，无水垢和锈蚀等杂质，且清洗后不得损伤设备，不得有泄漏等质量问题。
3.无腐蚀、无过洗现象，腐蚀试片、平均腐蚀率小于达到（工业设备清洗质量标准）。

4.在清洗、组装完毕后，必须对冷热两侧分别进行试压测漏，试验压力为工作压力的 1.25 倍，在试压侧装上压力表，充满水后用试压泵加压并保压 30min，密封部位无泄漏方为试验合格，试验合格后方可投入使用。

5.清洗废液的处理和排放：废液排放至甲方指定地点。

四、合同工期

合同签订后7日内（大约2023年1月施工）清洗完工交付甲方使用。

五、付款方式：

维修完毕经甲方验收合格，乙方开具的合同全额13%增值税专用发票后，甲方支付合同全额90%，剩余10%为质保金，质保期满无息付清。付款以银行汇票付款。

六、质量验收

按合同约定标准清洗，按照施工质量验收标准规范进行验收，要求质量合格，并满足甲方正常使用。

七、质量保证及质保期：

自验收合格后质保12个月，清洗完毕不能出现渗漏，如有质量及施工原因，施工方应免费提供服务。

八、甲方权利义务

1.甲方委派的驻工地代表一名负责全面协调工作 ； 

2.提供施工中所需的水源、电源，乙方免费使用，住宿、就餐费乙方自理；

3.提供施工场地和施工运输通道，保证施工期间正常使用；

4.监督乙方施工进展情况和现场安全管理情况，发现安全隐患时，甲方有权让其停止施工，进行整改。

九、乙方权利义务

1.乙方委派的驻工地代表一名负责现场施工质量、进度和现场安全工作； 

2.乙方应严格按合同约定规范及验收规范进行施工，以保证工程质量、进度；与甲方代表及时进行沟通、协调；

3.乙方施工负责人必须到位。未经甲方同意,乙方不得擅自变更项目负责人，开工或施工过程中若擅自变更，甲方有权终止合同，并追究由此给甲方带来的一切损失的责任。但甲方提出更换项目经理的情形除外；

4.乙方在施工作业中要安排专人负责现场施工的安全检查工作，非因甲方原因造成的人身伤亡事故，其责任与费用由乙方自行承担，甲方不承担任何责任与费用；

5.乙方自行提供清洗所有的生活垃圾、清洗材料及工器具，不得随意扔撒或者堆放应当逐步做到分类收集、贮存、运输和处置，废液排放至甲方指定地点。
附件：清洗工序方案

1.检漏

把凝汽器两端人孔打开，关闭循环水阀门，加入清水试压，用压力泵试压加压至 0.8-1.2MP，检查管子是否有泄漏现象。

2.疏通

检查凝汽器管子是否有不通水或通水受阻，如有不通或堵死现象，使用水钻把管子捅透。

3.清水清洗

使用循环水泵进行清水清洗，把管子内水垢、杂物冲洗出来，然后进行药物清洗。

4.药物清洗

关闭人孔,连接循环泵注入清水，在水池中加入氨基磺酸和缓蚀剂，开启水泵进行循环清洗，使药物均匀后，停机后反复开机清洗浸泡，进行 4个小时清洗后，用 PH试纸检查药液浓度，然后逐步加入药物，反复清洗48 小时后，放掉部分药液，打开上部人孔检查清洗效果，如达不到要求关闭人孔进行二次清洗，直至清洗管壁内无硬垢，停止清洗。排放药液。

5.高压清洗

用高压清洗机进行清洗，使压力调至 30-50MP 之间，对管子进行逐根冲洗使管子清洗到本色为止。

6.二次检漏

关闭阀门，加入清水，使用压力泵加压试验，打压至1-1.2MP，检查是否有漏水现象，如有漏水，处理堵漏或换管。

7.化药处理

(1)药品配比: 2%氢氟酸(容积比例)、18%硝酸(容积比例)、80%纯化水配制溶液。溶液温度在 15-35C，然后进行循环处理。
(2)钝化准备:先将装酸的容器与循环泵及管路系统连接起来，在末端接上软管至酸溶液容器，并保证与容器连接处严密不漏。确认后先向容器中放入已计算好用量的纯水，再慢慢放入已计算好用量的酸。并用搅拌棒充分搅拌均匀。接通水泵电源，断开控制开关，准备进行管路钟化。

(3)钝化过程:合上控制开关，用循环水泵抽酸溶液进入管路系统，对管路循环冲洗，时间大约为 120 分钟。在钝化过程中，应有专人检查(检查方法:用 PH试纸与焊点处接触，若无变色则说明无泄漏)。如发现漏点，处理方法与酸洗时相同。

(4)纯水冲洗

将纯水加入贮液罐，启动水泵，打开排水阀排放，排放时间至少 30min。边冲洗边排放，直至排放的水为中性为止。

(5)将循环后的酸溶液回收到临时储罐内 (1500L),加碱与之中和后，方允许排放。

(6)废水排放

将用完的废酸废碱溶液中和至中性或近似中性后方可排放。严禁直接排放。

