	煤磨防爆收尘箱

	名称
	地点
	尺寸（宽*高*深）
	提升、脉冲
	下料器
	开孔
	
	
	

	防爆收尘控制箱
	煤板喂机
	600*650*200
	4提升4脉冲
	1.5kw
	5
	
	
	

	防爆收尘控制箱
	煤破碎
	600*650*200
	5提升5脉冲
	1.5kw
	6
	
	
	

	防爆收尘控制箱
	煤罗锅
	600*650*200
	3提升3脉冲
	1.5kw
	6
	
	
	

	防爆收尘控制箱
	煤中转站
	600*650*200
	4提升4脉冲
	1.5kw
	6
	
	
	

	防爆收尘控制箱
	煤地坑
	600*650*200
	8脉冲
	无
	4
	
	
	

	防爆收尘控制箱
	原煤仓
	600*650*200
	5提升5脉冲
	1.5kw
	4
	
	
	




1.主要技术要求
1.1必须符合一级安全标准化。
1.2柜门有明确的安全用电标识，布线美观。符合国家或行业相关标准。
[bookmark: _Hlk38723423]1.3柜门与柜体用地线连接.，进出线均在箱体下侧，按照回路数开孔，并配防爆格兰头。
1.4  PLC采用西门子s7—200， 控制柜颜色：海灰色B05，控制箱箱面上应有必要的控制开关、信号灯(如现场、中控、卸料、手动/自动、备妥、运行、报警及设备状态等)，防爆等级：煤磨粉尘防爆。
1.5  plc选用西门子，继电器用欧姆龙，下料器接触器、热继电器、空开选用施耐德。
[bookmark: _GoBack]1.6 布线美观，电器元件分布合理。
1.7  收尘控制箱为袋收尘
袋收尘控制箱应具有两种控制方式。
 集中控制，即由中央控制计算机(DCS)进行远程控制。
 机旁控制，在控制箱上可单机操作，也可以按程序开停袋收尘器。
1.8   控制箱应能输入输出下列信号：
输入信号：DCS驱动－无源接点，闭合起动，断开停车。
选择集中/机旁－无源接点，闭合机旁，断开集中。
输出信号：备妥－允许远程(集中)起动（包含被选集中的状态）。
          运行－清灰程序运行。
          报警－电磁阀或清灰程序故障。
以上所有接点均应为无源接点，要求接点容量为5A，220VAC。
 1.9 控制箱PLC内应有完整的控制程序，供货时提供详细的程序、图纸及电气元件清单、编程电缆等。
2.0 制作前与工程师沟通

